O equipamento possui regulagem de altura
através dos pés roscaveis, +ou - 50mm.

The equipment has height adjustment through
the threadable feet, + or - 50mm.

El equipo tiene requiacion de altura a través de
los pies roscados, + 0 - 50mm,

2100mm

LAVADORA AUTOMATICA DE BARRIL

PLUS 1 CAB.220V/380V
C6d.: MXK-LAB-PLUS-1C-220V/380V

Pontos Principais do equipamento:

= Construida sob chassi tubular fabricado em ago inox 304,

« Protegoes fabricadas em ago inox 304.

« Cabine de Enclausuramento em Policarbonato transparente.

« Processo de acionamento de valvulas automatico.

« IHM Touch Screen facil operagdo, com configuragao de receitas e otimizagao de tempos de ciclo.
« ldentificagdo de modelo e receita de Barril automatico. (KEG 10, 15, 20, 30 e 50 Litros).

« Projetada para Barris KEG 10, 15, 20, 30 e 50 Litros.

«Tenséo 220V ou 380V Trifasica, 50/60Hz. (informar tensao elétrica)

« Sisterna hermético de lavagem.

= Um {01)bico de limpeza com valvula de seguranga (alivio de pressac).

= Fixagao do barril por pressao através de Cilindro Pneumidtico

- Mesa para apoio do barril em polipropileno, com molas compensadoras.

= Borracha de Vedagao do Bocal para evitar vazamento.

« Bornba centrifuga de alta pressao (2CV trifasica).

+Tubulagdo em Ago Inox @17

= Conjunto de unides desmontaveis modelo SM5 @17

«Vélvulas Pneurnaticas Angulares de Assento fabricadas em Ago Inox.

« Reservatdrio para soda com sistemna de aguecimento por resisténcia elétrica.

+ Reservatdrio para solugdo sanitizante,

« Perfil separador de tanques com isolamento em |3 de rocha. Evitando troca térmica entre tanque aquecido de soda e tanque solugao sanitizante,
nao alterando as caracteristicas do produto e melhorando sua eficiéncia.

«Valvulas monobloco manuais para escoamento e limpeza dos tangues.

= Espigdo para respiro e escoamento do excesso de produtos,

» Bocal de inspegio e adicdo de soda conexdo TC @ 3.

« Conexdo para sensor de temperatura PT 100 luva @ 1 (padrao BSP).

+ Manifold de vélvulas para a limpeza (dgua, soda, sanitizante, ar comprimido, CO2),
«Valvula de alivio de pressao regulavel BSP 1/27- 1 a 7Kg/cm.

« Espigao para conexdo de mangueira para descarte/esgoto,

«Entrada lateral e vélvula solendide para controle e adigao ao processo sistema de vapor,

Componentes Elétricos Sequéncia de Limpeza
- Entrada elétrica do painel 220V/380 Trifasico. + Pressurizagao do barril (ar comprimido) para eliminar residuos liquidos internos.
«Bomba Trifdsica 2 CV. « Erixague com dgua (descartivel), podendo repetir quantas vezes o operador

- Painel elétrico em ago inox. achar necessario (Indicado até 3 vezes).

« Sensor de temperatura PT 100, - Limpeza com soda quente (80°C) com retomno para o reservatorio.

= Controlador de temiperatura para reservatornio de soda. « Erague com dgua, (descartavel) podendo repetir quantas vezes o operador
- Botdo de emergéncia. achar necessario (Indicado até 3 vezes).

«Botdo de reset de ciclo. - Limpeza com acido peracético com retomo para o reservatario.

« Botao de Start (inicio de ciclo). « Erague corn dgua, (descartivel) podendo repetir quantas vezes o operador

+CLPe IHMTOUCH SCREEM. achar necessario (Indicado até 2 vezes),

Main points of the equipment

- Constructed under tubular chassis made of 304 stainless steel.

«Protections made of 304 stainless steel

= Enclosure Cabinet in transparent Polycarbonate,

- Automatic valve actuation process.

«IHM Touch Screen easy operation, with setting of recipes and optimization of cycle times,
« Barrel model and recipe identification. (KEG 10, 15, 20, 30 and 50 Liters).

« Designed for Barrels KEG 10, 15, 20, 30 and 50 Liters.

«Voltage 220V or 380V Three-phase, 50/ 60Hz. (report electrical voltage)

= Hermetic washing system.

- One (01) cleaning nozzle with safety valve (pressure relief).

« Fixing of the barrel by pressure through Pneumatic Cylinder

« Barrel support table in polypropyfene, with compensating springs.

« Nozzle Seal Rubber to prevent leakage.

«Centrifugal pump of high pressure (2CV three-phase).

= Stainless Steel Pipe @1 7

- Set of demountable joints SMS model @1 *

= Seat Angular Pneumnatic Valves manufactured in Stainless Steel.

« Reservoir for soda with electric resistance heating system.

« Reservoir for sanitizing solution.

« Profile separator of tanks with insulation in the rock. Avoiding thermal exchange between heated welding tank and tank sanitizing
solution, not altering the characteristics of the product and improving its efficiency.
«Manual monoblock valves for draining and cleaning tanks.

= Spigot for breathing and draining of excess products.

= Inspection nozzle and addition of soda connection TC@ 3.

- Connection for temperature sensor PT 100 glove @ ¥ (standard BSP).

= Valve manifold for cleaning {(water, soda, sanitizer, compressed air, CO2).

= BSP 1/2 “adjustable pressure relief valve - 1 to 7Kg/ cm.

- Spout for hose connection for waste / sewage.

= Side entry and solenoid valve for control and addition to the steam system process.

Cleaning Sequence

= Pressurizing the barrel (compressed air) to eliminate internal liquid waste.

« Rinse with water {disposable), being able to repear as many times as the operator deems necessary (Indicated up to 3 times).
«Cleaning with hot soda (80°C) with return to the tank.

«Rinse with water, (disposable) and repeat as many times as the operator deems necessary (Indicated up to 3 times).

= Cleaning with peracetic acid with return to the tank.

« Rinse with water, (disposable) and repeat as many times as the operator deems necessary (Indicated up to 2 times).

« Pressurizing with CO2.

= Cycle completed.

Obs. Sequences, times, cycles can be edited together with the equipment’s HMI, as well as the addition of the steam process,
thereby changing the sequence indicated above the process.

Description of Pneurnatic Components
« Lubrifil for Coto contole
« Lubrifil for control of compressed air.

Description of Electrical Components
= Electrical panel input 220V / 380 Trisdsico.
« Three-phase pump 2 CV,

Puntos principales del equipo

« Construida bajo chasis tubular fabricado en acero inaxidable 304,

« Protecciones fabricadas en acero inoxidable 304,

« Cabina de Enclavamiento en Policarbonato transparente.

« Proceso de accionamiento de valvulas automdtico.

«IHM Touch Screen fdcil operacidn, con configuracién de ingresos y aptimizacicn de tiempos de ciclo.
« Identificacidn de modelo y receta de Barril automdtico. (KEG 10, 15, 20, 30 y 50 Litros).

« Disefiada para Barriles KEG 10, 15, 20, 30y 50 Litros.

« Tensidn 220V o 380V trifdsica, 50/ 60Hz. (informar de tension eléctrica)

« Sisterna hermético de lavado.

+ Un (01) boquila de limpieza con vdlvula de seguridad (alivio de presicén).

« Fijacién del barril por presién a través de Cilindro Neumndtico

+Mesa para apoyo del barril en polipropileno, con muelles compensadores.

« Goma de sellado de la boquilla para evitar fugas.

+Bomba centrifuga de alta presién (2CV trifdsica).

« Tuberia en acero inoxidable @71 ¥

« Conjunto de uniones desmontables modelo SM5 @1 ©

« Vdlvulas neumcdticas angulares de asiento fabricadas en acero inoxidable.

« Depdsito para soda con sisterna de calefaccidn por resistencia eléctrica.

« Depdsito para solucién sanitizante.

+ Perfil separador de tanques con aislamiento en la de roca. Evitando cambio térmico entre tanque calentado de soldadura y
tanque solucion sanitizante, no alterando las caracteristicas del producto y mejorando su eficiencia.
« Veilvulas monobloqgue manuales para desagtie y limpieza de los tangues.

« Espigdn para respirar y drenaje del exceso de productos.

« Boquilla de inspeccidn y adicidn de soda conexidn TC @ 3.

- Conexidn para sensor de temperatura PT 100 guante @ ¥ (estdndar BSF).

« Manifold de vdlvulas para la limpieza (agua, soda, sanitizante, aire comprimido, CO2).

« Vidlvula de alivio de presidn regulable B5P 1/2 - 1 a 7Kg /em.

- Espigdn para conexién de manguera para desecho / desagiie.

« Entrada lateral y vdlvula solenoide para control y adicién al proceso sisterna de vapor.

Secuencia de limpieza

« Presurizacion del barril (aire comprimido) para eliminar residuos liquidos internos.

« Enjuague con agua (desechable), pudiendo repetir cudntas veces el operador encuentra necesario (Indicado hasta 3 veces).

« Limpieza con sosa caliente (80°C) con retorno al depdsito,

+ Enjuague con agua, {desechable) pudiendo repetir cudntas veces el operador de encontrar necesario (indicado hasta 3 veces).
« L impieza con deido peracético con retorno al depdsito.

« Enjuague con agua, (desechable) pudiendo repetir tantas veces que el operador lo necesite (indicado hasta 2 veces).

+ Presurizacién con COZ.

« Ciclo concluida,

Las secuencias, tiempos, ciclos pueden ser editable junto a la IHM del equipo, asi come la adicién del proceso de vapor,
cambiando asf la secuencia indicada arriba del proceso.

Descripcién de los Componentes Eléctricos Descripcién de los componentes neumdaticos
« Entrada eléctrica del panel 220V / 380 Trisds. « Lubrifil para ef cuento de Co2

« Bomba Trifdsica 2 CV. = Lubrifil para control de Aire Comprimido,

« Panel eléctrico en acero inoxidable. = Cilindro Neumdtico IS0 @6 3mm x Curso 500mm

«Seccionadora geral Liga/Desliga. « Pressurizacao com CO2. « Electrical panel in stainless steel. « 150 Preumatic Cylinder @63mm x Stroke 500mm
+ Led de indicagao de quadro de comando energizado. «Ciclo concluida, « Temperature sensor PT 100, - Compressed air system and Co2 solenaids, « Sensor de temperatura PT 100, = Solenoides de Accionamienta Sisterna de aire comprimido y Co2.
«Trava Porta com sisterna de bloqueio por cadeado. « Ternperature controller for soda water tank. « Control Box for Solenoids Made of Stainless Steel. « Controlador de temperatura para depdsito de soda. « Caja de mando para solencides fabricada en acero inoxidable,
- Sensores de porta para parada. Obs. As sequéncias, tempos, ciclos podem ser editaveis junto a IHM do « Emergency button. « Botén de emergencia.
«Relé de Seguranga de parada. equipamenta, bem como a adigao do processo de vapor, mudando assim a = Cycle reset button, «Botdn de reset de ciclo,
/;) sequéncia indicada acima do processo. « Start button. « Botén de inicio (inicio de ciclo).
(29 Componentes Pneurnaticos - CLP and IHM TOUCH SCREEN. +CLP e [HM TOUCH SCREEN.
O)O) = Lubrifil para contole de Co2 « General disconnect switch. « Secadora general Encendido / Apagado.
1 QQD(\"m « Lubrifil para controle de Ar Comprimido. = Control panel LED on. +Led de indicacidn de cuadro de mando energizado.
'gilndéodpne;e matico 50@50;“"" XCL;ZO 500mm e - Door lock with locking system. - Bloqueo Puerta con sistema de bloqueo por candado.
«Solendides de Acionamento Sisterna de ar comprimido e Co2, = Door sensors to stop. « Sensores de puerta para parada,
8 Mﬁ'ﬁ 5?9 «Caixa de Comando para Solendides Fabricada em Ago Inox. - Stop Safety Relay. + Relé de sequridad de parada. Mﬂﬁkﬂ?g 9




